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一、竞赛技术文件制定的依据

数控车工竞赛技术文件的制定，是以《中华人民共和国数控车工国家职业标准》中规定的高级工及以上应具备的理论知识和实际操作技能要求作为主要依据。

二、命题及分值计算方法

（一）竞赛分理论和实际操作竞赛，综合计算选手本人本次竞赛总成绩。

（二）理论竞赛试卷满分为100分，按照参赛选手理论竞赛成绩的30%折算计入本人本次竞赛总成绩；操作竞赛满分为100分，按照参赛选手操作竞赛成绩的70%折算计入本人本次竞赛总成绩。
三、理论竞赛

（一）竞赛方式

采用闭卷（机考）考试方式进行，考试时间为90分钟。

（二）试题范围及类型

1．本次技能大赛理论竞赛以专业知识为主。

2.试题类型：社会化职业技能认定题库标准化试题。

四、实际操作竞赛

（一）竞赛方式

竞赛采取现场实际操作方式进行。

操作技能竞赛：

（1）配合件加工。根据任务书利用现场提供的数控车床、毛坯等，按图纸要求进行编程及赛件加工，同时对选手职业素养（工具、量具、刃具摆放；安全防护；现场安全、文明生产和操作规范）进行评分。

（2）赛场提供大连机床CKA6150（HNC210A数控系统），选手在现场抽取机位号。

（3）机床操作安全

1.操作机床时应穿好工作服，防轧鞋，并戴好防护镜；严禁戴手套、戒指、挂坠等物品操作机床，不得围布于身上。

2.严禁移动或损坏安装在机床上的警告牌。

3.操作者应根据机床使用性能，熟悉本机床的一般性能和结构，禁止超性能使用。

4.机床开始工作前要认真检查各旋钮、手柄及按钮位置是否正常。

5.使用刀具前应确认是否与机床允许的规格相符，破损的刀具要及时更换。

6.卡盘扳手应随手取下，不要遗忘在卡盘上。

7.随时检查卡盘夹紧工件的状态。

8.切屑必须要用铁钩子或毛刷来清理，严禁徒手抓取。

9.禁止用手或其它任何方式接触正在旋转的主轴、工件或其它运动部位。

10.加工过程中禁止测量工件、用棉纱擦拭工件及清扫机床。

11.机床运转中操作者不得离开岗位，机床发生异常应立即停车。

12.选手必须在操作步骤完全清楚时进行操作，禁止在不知道规程的情况下进行尝试性操作，如机床出现异常，选手必须立即向裁判员报告。

13.加工过程中认真观察切削及冷却情况，确保机床、刀具的运行及工件的质量，防止切屑、润滑油飞溅。

14.在加工过程中需测量工件尺寸时，要待机床完全停止，主轴停转后方可进行测量，以免发生人身伤害事故。

15.竞赛完成后，选手应清除铁屑，擦拭机床，使机床和环境保持清洁状态。

（四）机床参数

	名    称
	单位
	参数

	床身最大工件回转直径
	mm
	500

	卡盘型号
	mm
	250

	主轴转速
	Rpm
	手动三档，档内自动有级调速45-2000，7-2200：低：(7～135)、中：(30～550)、高：(110～2200)

	尾座套筒锥孔
	
	莫氏5号

	刀柄尺寸
	mm
	25×25

	刀位数
	个
	4

	主电机功率
	KW
	6.5


（五）竞赛时间

实际操作竞赛总时间为240分钟。
五、竞赛规则

（一）现场统一提供相关资料。

（二）参赛选手在竞赛前进行抽签来决定竞赛工位号，竞赛前10分钟进入竞赛工位，核对现场提供的器件、技术资料、工具等；竞赛开始后，拆封竞赛任务书，进行竞赛。

（三）选手饮食、饮水及如厕时间计算在竞赛时间内，竞赛过程中严禁接受任何形式的场外指导。

（四）竞赛期间参赛选手不得离场，不得携带手机等移动通信或上网设备、移动存储设备、纸介资料等与竞赛无关的物品。

（五）竞赛过程中，参赛选手须严格遵守安全操作规程及劳动保护要求，确保设备及人身安全，并接受裁判员、现场技术服务人员的监督和警示。

（六）因设备自身故障导致选手中断竞赛，经确认后由大赛裁判长视具体情况做出裁决。

（七）参赛选手若提前结束竞赛，应向裁判员举手示意，竞赛终止时间由裁判员记录，参赛选手结束竞赛后不得再进行任何操作。

（八）参赛选手需按照竞赛任务书要求完成竞赛。竞赛完成后，参赛选手须清理现场卫生。
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